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MATERIALI E PRESCRIZIONI

CALCESTRUZZI

cemento portland tipo 325

inerti naturali (ghicie e sabbie) lavati— granulometria assortita

Non dovranno effettuarsi aggiunte d'acqua all'impasto prima del getto.

| getti dovranno essere adequatamente vibrati.

Non dovranno essere effettuati getti a temperature inferiori a O°C.

| getti di caldane dovranno essere comunque protetti con teli.

| getti a temperature superiori a 28°C potranno essere effettuati con additivo ritardante di presa
rapporto acqua/cemento <= 0,5;

FONDAZIONI

C25/30 Rck>=30MPa — Classe di esposizione XC2, classe di lavorabilita S4.
copriferro netto minimo (ricoprimento di cls) =25mm

inerti: Dmax=25mm (fondaz.)

MURI, PILASTRI, CORDOLI, TRAVI E SOLETTE:

C25/30 Rck>=30MPa — Classe di esposizione XC2, classe di lavorabilita
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PROSPETTO

copriferro netto minimo (ricoprimento di cls) =25mm

inerti: Dmax=20mm

ACCIAIO PER C.A.: tipo B450C (FeB44K) ad aderenza migliorata controllato in stabilimento
diametro mandrini: ganci, staffe = 5¢; barre piegate = 104

giunzione barre per sovrapposizione > 609

MURATURE NUOVE
Muratura di mattoni doppio UNI' o modulare fbk=7MPa conformi alle norme armonizzate UNI EN 771
Malta tipo M10: C325/Calce idr./sabbia= (1/0.5/4)

ALLETTAMENTI ED ANCORAGGI:

TIPO A: malta cementizia a ritiro compensato per ancoraggi e allettamenti tipo Emaco S55
o equivalenti per prestazioni.

TIPO B: resina epossidica tipo HILTI HITRE500 o equivalenti per prestazioni.

PROVE DI LABORATORIO: C.A.

Prelievo sistematico di campioni per prove di laboratorio: cubetti di cls da esequire ad ogni getto (salva
diversa prescrizione della D.L.); spezzoni di ferro per c.a. ad ogni diversa fornitura; preventiva fornitura di
campioni in acciaio dai profili principali (a scelta della D.L.).

CARPENTERIA METALLICA
ACCIAIO da carpenteria S355 (FeB510) zincata a caldo
BULLONERIA: viti e tirafondi classe 8.8, dadi classe 8 (UNI 3740)

Il diametro del foro dovrd essere uguale a quello del bullone maggiorato di 1Tmm
fino al diametro 20mm e di 1.5mm oltre il diametro 20mm.

SALDATURE

Saldature di Il classe — (UNI 5132 UNI 7278)

Le saldature, di norma dovranno essere esequite in officina.

Le saldature in cantiere dovranno essere adeguatamente protette.

S Saldature d'angolo su tutto il perimetro di contatto tra
le parti metalliche. La sezione di gola dovra’ qgvere
dimensione pari allo spessore dell'elemento piu™ sottile.

S.2  Saldature a completa penetrazione previa esecuzione
degli smussi sui lembi da unire.

S.3 Saldature a tratti alternati di 5 cm.

S.4  Saldature di riempimento o a completo ripristino di fori

ZINCATURA

Gli elementi di carpenteria metallica e la ferramenta in genere dovranno essere
zincati a caldo.

Dovranno essere effettuati adeguati fori di espulsione per escludere accumuli
di zincatura. Le strutture a vista dovranno essere prive di asperitd, parti ap—
puntite o taglienti.

MISURE DA VERIFICARE IN CANTIERE

EMACO S55 solo ad
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PROVINCIA DI UDINE
COMUNE DI UDINE

commrrente | JNIVERSITA' DEGLI STUDI DI UDINE Via Palladio 8 - 33100 UDINE

rrocerro | COPERTURA DEL TUMULO PROTOSTORICO DI SANT'OSVALDO

rrocero | PROGETTO ESECUTIVO

LUOGO Via Pozzuolo 324, 33100 Udine

RIF. CAT. F. 56 mapp. 237
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Arch. Gianluca Rosso
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tel/fax 0432.26583
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