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Ci occupiamo di progetti di innovazione di processo e di

prodotto, principalmente in ambito metalmeccanico.

Materiali Tecno|ogie Metrologia

Automazlone ~ Sim.Processo | IT - MES
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[ Optimization of static stiffness ] Optimization of
dynamic
(_Initial design _)_Final design ) behavior

Static Compliance
compliance reduction [%)]
Ny 8.4
h,, 11.2
h,, 5.9

The optimization was carried out by reducing at the
same time the final weight of machine tool (-6%!),
thus reducing the cost of raw materials!
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Nuovo Modello di

Business '

Nuove Funzioni
Automazione avanzata
Ottimizzazione
Monitoraggio
Tracciabilita
M2M
Manutenzione su
condizione
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Laboratorio di Meccatronica Avanzata

Missione: Progetti di ricerca, formazione e servizi gz o M
per le imprese nell’lambito dell'innovazione di “ Sl

prodotto - processo e robotica.

REGIONE AUTONOMA
FRIVLI VENEZIA GIUL'A

Dotazione:

e Aulainformatica con SW CAD/CAE/CAM
e Stampante 3D polveri metalliche SLM industriale
* Fresatrice CN a 5 assi

* Macchine ausiliarie per il post-processing e

finitura dei pezzi.

Sito in Udine, via Sondrio c/o Modulo 11 UNIUD. Inauqurazione: Maggio/Giugno 2016
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